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guipo multivariable de perforacién y doblado de Planchas off-
set con registro totalmente automatico y posicionamiento con
control de video

* Para multiples tamafios de planchas y configuraciones de perforacion / doblez
+ Ciclos de doblez totalmente programables utilizando
la Gltima tecnologia de unidad de servo motores
* Posicionamiento de planchas controlado por video
* Registro de perforacion y doblez en un ciclo de funcionamiento
* Compensacion FanOut (opcional)
* Sistema de Diagnéstico Remoto
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V = Reconocimiento de video de marca de registro

C = Control mediante procesamiento de imagen CCD

P = Posicionamiento mediante control del motor de pasos

perforaciones y dobleces.

M = Multivariable para diferentes tamafos de planchas,

INFORMACION TECNICA:

2 NELA VCPm
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1 7-10 bar con valvula de conexiéon de %" consumo de
aire de 250 planchas / hora: 15m3

Peso: Aprox. 2,400 libras

1 Transportador de rodillo

3 Banda transportadora

4 Estacién de almacenamiento para planchas Dobladas
5 Identificacion de tamafio de plancha

6 Estacion de almacenamiento para planchas no dobla-

Suministro Eléctrico:
3 N PE CA 400 V 50 Hz 0,9 kW
Suministro de aire comprimido:

La NELA VCPm es una maquina de nueva genera-
cién. Los requisitos para el mas alto nivel de preci-
sién de registro se logran utilizando las tecnologias
y procedimientos de fabricacién mas modernos. La
NELA VCPm puede procesar planchas de diferen-
tes tamafios y cortes, asi como también diferentes
configuraciones de registro de perforacién y dobla-
do. Ofrece el més alto grado de precision y flexibili-
dad en una maquina y, ademas de los dispositivos
de exposicién de Ultima generacion, se convierte en
una parte integral de la linea de procesamiento de
planchas. Su flexibilidad permite que se combine
con diferentes unidades de exposicion modernas
en una linea de planchas muy precisa y econémica.

FUNCIONAMIENTO

La NELA VCPm identifica el formato de la plancha
antes de que ingrese en la maquina y de forma
automatica ajusta los parametros de formato reve-
lantes, como la longitud de corte y la configuracion
de perforacién y doblez. La NELA VCPm detecta
mediante video cdmaras las marcas de registro pre
-expuestas en la plancha de impresién que sale del
procesador de planchas. Mediante el procesamien-
to y posicionamiento de imagen superior, las plan-
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chas de impresién se ubican en la posicion correcta
para garantizar un registro preciso entre la imagen
y la perforacién y doblez en cada momento. La

correccion del registro en la plancha de impresién
se puede ingresar con el teclado. Se pueden
programar multiples configuraciones de doblez y
seleccionar diferentes materiales de planchas.
Las planchas se almacenan al final de la linea de
manera segura en una estacion clasificadas de
acuerdo al tamafio de la plancha.

CONFIABILIDAD

Todas las partes de la NELA VCPm estan desarro-
lladas y disefiadas con tecnologia de vanguardia y
fabricadas con la mayor precisién. La calidad
NELA esté garantizada para la fabricacion de la
NELA VCPm, lo que garantiza una operacion sin
dificultades por muchos afios.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Disponible para todos los tamafios de planchas
utilizadas en periédicos e impresiones comerciales.

* Multiple tamafio de plancha y capacidad de
perforacién / doblez

* Registro de posicionamiento para planchas
offset mediante
a) video cdmara / marcas de registro
b) control electrénico
c) opcion: pernos de registro

* Ciclos de doblez totalmente programables
utilizando la tltima tecnologia de unidad de
servo motores

* Registro de perforacion y doblez en un ciclo
de funcionamiento controlado por video

* Lubricacién ultra fina de los troqueles de
perforacion antes de cada ciclo de perfora-

cién para una vida Util mas larga y agujeros
de registro precisos sin necesidad de volver a
perforar

Mesa de soporte con colchon de vacio y aire

Integraciéon de componentes electrénicos y
mecanicos de alta calidad

Opciones:

* Correccion de registro integrada asi
como también compensacion
FanOut controlada y programada.

* Variaciones automaticas de corte para
compensar las desviaciones entre
diferentes cilindros con la misma
prensa.

NUESTRO SERVICIO - SU VENTAJA

« Asesoramiento y planificacién de proyecto espe-
cializados

« Todos los servicios de NELA—desde barras de
registro, pinzas de plancha hasta lineas de proce-
samiento de planchas totalmente integradas.

« llustraciones y disposiciones de instalacién (CAD
& ProE) de acuerdo con sus requisitos

« Componentes neumaticos y electrénicos moder-
nos y confiables — los fabricantes lideres en el
mercado con centros de servicios en todo el mundo
SON NUestros socios.

Nota: Nuestras fotografias / dibujos muestran el modelo
basico. Puede haber variaciones debido a los requisi-
tos especificos del usuario. Los detalles de fabricacion
estan sujetos a cambio sin previo aviso.
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