einen grofden Schritt nach vorn gemacht: Seit Friihjahr
2020 bilden in der Druckerei im saarlandischen Merzig
der Heidelberg Suprasetter mit der Plattenlogistik von
Nela und der neuen Koenig & Bauer Rapida 106X eine
vollautomatisierte Produktionseinheit. Druckplatten wer-
den hier von niemand mehr angefasst. Von Gerd Bergmann
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Auf dem Weg zur ,Druckfabrik” hat Kriiger Druck + Verlag 9

u den vollautomatisierten Prozessen, mit

denen die grofien Bogenoffsetmaschi-
nenhersteller ihre ,High Performance”-Bau-
reihen ausgestattet haben, gehért deran al-
len Druckwerken simultan stattfindende Plat-
tenwechsel. Bislang mussten aber die Platten
noch von Hand zu den Wechselschachten an
den Druckwerken befordert werden. Das hat
sich in den vergangenen Monaten gedndert,
Sowohl Koenig & Bauer wie auch Heidelberg
haben Lésungen fir die automatische Plat-
tenversorgung realisiert und in Funktion vor-
gestellt - allerdings mit im Detail unter-
schiedlichen Transportkonzepten auf dem
Weg zum Druckwerk.

Maximal magliche
Automatisierung

Als sich der Druckunternehmer Markus Weis-
gerber (im Bild links) vor rund drei Jahren mit
einer Neuinvestition fiir seinen Bogenoffset-
druck beschéftigt hatte, sah das noch etwas
anders aus. Weisgerber leitet seit 2011 in vier-
ter Generation das Familienunternehmen Kri-
ger Druck + Verlag (Merzig und Dillingen/Saar)
mit seinen rund 100 Mitarbeitern. Die neue
Maschine sollte den maximal moglichen Auto-
mationsgrad aufweisen - als Teil eines Ge-
samt-Konzeptes, um das Unternehmen zu-
kunftssicher aufzustellen: ,Nur tiber das Thema
Effizienz und Produktivitét, Standardisierung
und Automation kann man wettbewerbsféhig
sein’, stellte der Firmenchef dazu jiingst im
Rahmen der DD-Gesprachsrunde , Let's Talk
about Print” fest (siehe auch Kasten auf Seite
19).

Doch im Herbst 2018 waren es nur die Rade-
beuler Maschinenbauer von Koenig &

Bauer, die dem Inhaber des seit jeher mit Hei-
delberg-Maschinen ausgestatteten Unterneh-
mens einen konkreten Vollautomatisierungs-
Vorschlag machten. Einen, der fiir Markus
Weisgerber zundchst ,wie Science Fiction
klang": Unter Einbeziehung der Plattenlogis-
tik-Experten von Briider Neumeister aus Lahr
(Nela) wollte Koenig & Bauer eine vollautoma-
tische Plattenversorgung installieren, die kei-
nerlei manuelle Tatigkeiten rund um die
Druckplatte n6tig machen sollte.

Keine zwei Jahre und sehr viele Projektbe-
sprechungen spater war diese ,Fiction” Reali-
tdt geworden und bei Kriiger liefen im Marz
2020 die ersten Druckproduktionen mit voll-
automatischer Plattenversorgung. Der Betrieb

in Merzig ist zwar mit zwei Plattenbelichtern
ausgestattet, aber nur der Heidelberg Supra-
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setter versorgt die beiden Wendemaschinen
im 3B-Format, eine Achtfarben von Heidelberg
und eine neu installierte Achtfarben plus Lack
von Koenig & Bauer.

Die aktuell noch nicht prozesslosen Platten
werden nach der Entwicklung an die Plattenlo-
gistik von Nela iibergeben, wo die Platte zu-
nachst liber einen Datamatrixcode-Reader
identifiziert und fiir das weitere Tracking regis-
triert wird. Die Platten fiir die Rapida, deren
Format 795 x 1.060 mm sich von den Heidel-
berg-Platten unterscheidet, werden nicht ab-
gekantet. Sie erhalten jedoch riickseitig mit ei-
nem Domino Inkjetdrucker eine gut lesbare
Kennzeichnung (um auch jederzeit ohne Code
erkennbar zu sein) und werden dann an den
Nela Plate Manager {ibergeben. Das Platten-
speicher-System besteht bei Kriiger aus vier
fahrbaren Plattencontainern mit je 64 Platten
Fassungsvermdgen und einem Shuttle, das die
Platten ein- und auslagert. Dieser Plate Mana-
ger ist in Merzig so dimensioniert, dass er aus-
reichend Plattennachschub fiir eine komplette
Schicht vorratig halten kann.

Die vom Leitstand der Rapida 106X abgeru-
fenen Plattensatze werden ausgelagert (wobei
wie auch bei der Einlagerung nie die Schicht-
seite beriihrt wird), um 90 Grad gewendet und
dann an Transport-Trolleys iibergeben. Sie ge-
horen zu dem vom Transportlogistik-Herstel-
ler Schénenberger aus Landsberg/Lech gebau-
ten Transportkettensystem. Dieses Versor-
gungssystem wurde durch Koenig & Bauer
mitkonzipiert und -geliefert. Die Transportwe-
ge sind so gestaltet, dass 24 Druckplatten in
der Kette vorratig gehalten werden kénnen.
Dies sichert auch kurz vor Druckbeginn noch
eine gewisse Flexibilitat. Der Transportstrang
filhrt vom Nela Plate Manager (hinter dem Ra-

Auf dem Weg zum Plattenspeicher (rechtes Bild) erfolgt die Datamatrixcode-Abtastung

und Beschriftung der Druckplatten.

pida-Anleger positioniert) die ganze knapp 20
Meter lange Maschine auf der Antriebsseite
entlang, biegt dann tiber dem Ausleger zwei-
mal um 90 Grad ab und fiihrt die Platten von
der Bedienerseite aus zu. Wahrend das Plate-
to-Unit-System von Heidelberg die Platten be-
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reits in einer nach Druckwerken vorsortierten
Reihenfolge bendtigt (da die Plattenhalterun-
gen vom Anleger aus liber die Maschine fah-
ren), biegen die Platten bei der Koenig & Bau-
er-Losung individuell zu den Druckwerken hin
ab - was allerdings auf den ersten Blick »

WACHSENDES VERTRIEBSNETZWERK

Bei der ersten Auflage der DD-Gesprachs-
runde ,Let’s Talk about Print“ zum Thema
Fusionen & Ubernahmen hatte auch Krii-
ger-Chef Markus Weisgerber sein Konzept
erldutert. Er setzt auf einen zentralen Pro-
duktionsstandort und ein wachsendes
Netzwerk aus angegliederten, nicht mehr
selbst fertigenden Partner-Unternehmen,

die ihre Kunden vor Ort weiterbetreuen.
Den optimalen Produktionsstandort hatte
der Unternehmer 2013 durch die Ubernah-
me der Merziger Druckerei gefunden, wo
jetzt auch Platz zum Bau einer zusatzlichen
Produktionshalle war. Durch die Partner
verfiigt Kriiger nun auch iiber Vertriebs-
biiros in Hessen und Rheinland-Pfalz.

Auto Produktion

Qualitativ hochwertig und fehlerfrei falzen
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Zwei Ausgdnge fiir den Plate Manager:
Oben zur Transportkette fiir die Rapida-
Platten und unten eine klassische Rollen-
bahn fiir die Speedmaster-Platten, die auf
Plattenwagen abgelegt werden.

viele Transportketten-Wege nétig macht. Die
im Zuge der Plattenwechsels automatisch ent-
nommenen Alt-Platten werden iiber einen
weiteren Transportstrang abtransportiert und
auf einer Palette gestapelt.

Puffer macht flexibel

Der Plate Manager ist keine vollig neue L6-
sung. Das Handling nach dem Belichter, die
Plattenspeicher und auch der Shuttle sind be-
wahrte Module. Unter dem Produktnamen Lo-
gi Stack installiert Nela bereits seit iber einem
~ Jahrz Plattenspeicherlsungen fiir Zei-

‘Druck in Sindelfingen war der
m badischen Lahr 2011 sogar
er Deutschen Druckin-

Martin Haselbach, ist der vollautomatische
Speicher vor allem dann ideal, wenn mehrere
Plattenbelichter, Plattenformate und Druck-
maschinen in das System eingebunden sind
und der Plate Manager als zentrale Schaltstel-
le genutzt wird - Rahmenbedingungen wie sie
auch bei Kriiger fiir die Zukunft nicht ausge-
schlossen sind. Von der automatischen Plat-
tenversorgung erhofft sich Markus Weisgerber
jedenfalls ,Prozess-Sicherheit, Flexibilitdt und
Effizienzgewinn.” Aktuell werden in der neuen
Rapida rund 60.000 gm Platten pro Jahr verar-
beitet - bei Durchschnittsauflagen von etwa
5.000 Bogen und einem sehr breiten Pro-
duktspektrum.

Teil eines Gesamtkonzeptes

,Ja, das konnte durchaus der zweite Mitarbei-
ter erledigen, der nach wie vor an der Maschi-
ne tatig ist’, raumt Weisgerber ein, als er zur
Return-on-Invest-Rechnung befragt wird:
L,Aber mit derselben Argumentation kdnnte
ich mir auch die automatische Farbversorgung
sparen.”

Markus Weisgerber rechnet fiir die ndchsten
Jahre mit weiter fallenden Durchschnittsaufla-
gen. Phasen, in denen zehn bis zw6lf Wechsel-

Blick auf das Transportkettensystem mit
seinen Weichen, wo die Plattentrolleys zu
den einzelnen Druckwerken abbiegen. Das
Liftsystem der Druckeinheiten (k. Bild)
entnimmt auch die Alt-Platten.

zyklen binnen einer Stunde anfallen, gibt es
schon jetzt. Die Plattenlogistik sei eben ,ein
Puzzleteil” im zukiinftigen Produktionskon-
zept, das mit einem Shopsystem beginnen
konnte und bis zur automatischen Versandab-
wicklung und Fakturierung am Ende reicht.
Letztendlich geht es auch um die Qualitat,
zu der nicht nur ein konstanter ,PDF-Check” in
der Druckmaschine sondern auch das sichere
und kratzerfreie Handling der Platten gehort.
Zur Prozess-Sicherheit tragt wiederum der ge-
sicherte Plattennachschub ohne jegliche War-
tezeit bei, da dank des Plattenspeichers ,auf
Halde" belichtet werden kann. Der Plate Mana-
ger erlaubt jederzeit eine Ubersicht, welche
Plattensdtze bereits komplett zur Verfiigung
stehen. Der Wechselvorgang am Druckwerk
selbst — vom Maschinenstopp bis zum Neuan-
lauf - dauert dann gerade mal eine Minute,
mit Gummituch-Waschen etwa zwei bis drei.
Die Gefahr eines Systemausfalls beunruhigt
Markus Weisgerber nicht. Die riickseitig be-
schrifteten Platten sind ebenso manuell aus
den Plattenspeichern zu entnehmen wie die
Platten an den Druckwerken noch von den
Druckern zugefiihrt werden kénnen. Und wenn
es eilt, kann der Plate Manager in einem By-
Pass quasi ,umfahren“ werden. °
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